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1.  Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru przepompowni ścieków przydomowych na terenie gminy Łowicz w systemie ciśnieniowym oraz rurociągi grawitacyjne i ciśnieniowe. Przepompownia, pompy i układ sterowania powinny pochodzić od jednego producenta, co gwarantuje standard i jakość wykonania oraz kwalifikowaną obsługę serwisową w okresie gwarancyjnym jak i pogwarancyjnym.
2.  Zakres stosowania ST
Specyfikacja   techniczna   jest   stosowana   jako   dokument   przetargowy   i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót.
3.  Zakres robót objętych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą dostawy przepompowni ścieków przydomowych oraz prowadzenia robót przy ich montażu i obejmują:
■   dostawa i montaż przepompowni wraz ze sterowaniem i rurociągi grawitacyjne i ciśnieniowe.
4.  Materiały
4.1.    Studnie przepompowni:
· gotowe do wbudowania na placu budowy zbiorniki prefabrykowane z
tworzywa   posadowione   na   przygotowanym   podłożu.
· zbiorniki przepompowni muszą spełniać normy wytrzymałościowe dla
zbiorników   całkowicie   posadowionych   w   gruncie.   Przed   dostawą zbiorników na budowę, należy dostarczyć Inwestorowi do zatwierdzenia atesty producenta przepompowni tzn. deklaracje zgodności, aprobaty techniczne;
· płaszcz zewnętrzny zbiornika musi być  szczelny, bez jakichkolwiek
śladów wiercenia;
· pokrywa musi być szczelna, zamykana na kłódkę i posiadać wbudowane na stałe zabezpieczenie przed przypadkowym zamknięciem w czasie prowadzenia robót serwisowych np. od wiatru;

· przejście króćca tłocznego przez ścianę zbiornika musi być szczelne,
wykonane jako monolit tzn. osadzone prze dostawą zbiornika;

· przejście   do   podłączenia   rurociągów   doprowadzających   ścieki   do zbiornika musi być szczelne, wyposażone w uszczelnienie gumowe przed dostawą zbiornika;
· zbiorniki powinny być wyposażone w dwie wywiewki wentylacyjne
wykonane ze stali, co zabezpieczy przed uszkodzeniami mechanicznymi,
zakończone  tzw.   „labiryntem"  tak  aby  uniemożliwić  wrzucenie  do przepompowni przedmiotów typu pręty itp.,

· na płycie górnej musi być zamocowana poręcz złazowa z wyprofilowanej
rury min  1",    umożliwiająca swobodne schodzenie i wychodzenie z wnętrz zbiornika;
· poręcz złazowa musi pełnić również funkcję bariery zamykającej dostęp
do czoła przepompowni.
· Kompletna prefabrykowana pompownia gotowa do wstawienia w wykop. Zbiornik wykonany jako monolit z PE zapewniający 100% szczelność, zabezpieczony przed przenikaniem cieczy zarówno z, jak i do pompowni. 

Dno pompowni wyprofilowane uniemożliwiające osadzanie się zanieczyszczeń na bokach zbiornika. Pompownia wyposażona jest w z PE.

W przypadku umieszczenia pompowni w podjeździe należy zastosować prefabrykowany żelbetowy pierścień odciążający, oraz wyposażyć pompownię w żeliwny właz klasy C
· Średnica wewnętrzna 1000-1100mm 

· Wysokość zbiornika 2000 - 2250 mm 

Sposób posadowienia, pompowni w wykopie, jej zasypanie oraz utwardzenie gruntu musi być wykonany w sposób zgodny z Polskimi normami.

4.2.    Armatura i wyposażenie.
Przepompownie   należy  wyposażyć   w  następujące   elementy   wyposażenia konstrukcyjnego i technologicznego:
· drabina   złazowa   stała,   pomost   obsługowy   stały   z   ażurową  kratą przeciwpoślizgową  z   laminatu   poliestrowo-szklanego   lub   ze   stali, wsporniki pomostu, poręcz złazowa;

· mocowanie elementów konstrukcyjnych stalowych musi się odbywać bez
przewiercania na wylot ścian zbiornika;

· wszystkie elementy złączne wykonane ze stali nierdzewnej;

· wywiewki wentylacji grawitacyjnej: nawiewna i wywiewna wykonane ze
stali;
· kołnierzowy czwórnik „orłowy": z trzema wejściami i jednym wyjściu
tłocznym o zestopniowanych średnicach. Całość wykonana jako odlew
żeliwny o specjalnych łukach zmniejszających opory przepływu;

· zespół   sygnalizacji   poziomu   (sygnalizatory   pływakowe   -   sondy
hydrostatyczne) związane z łańcuchem ze stali nierdzewnej, dociążony
specjalnym obciążnikiem;
· kolana sprzęgające mocowane do podstawy żeliwnej zabetonowanej w
dnie zbiornika (bez wiercenia dna) gwarantującej szczelność zbiornika;

· usztywnienie prowadnic  do  opuszczania pomp  - zabezpiecza przed
wysprzęgleniem pompy podczas jej opuszczania;

· prowadnice pomp nie mniejsze niż 1 1/2" i zachowujące stały rozstaw nie
mniejszy niż 200 mm na długości zbiornika;

·  Orurowanie DN32 pompowni wykonane jest ze stali nierdzewnej, co zabezpiecza je zarówno przed korozyjnym działaniem ścieków jak i uszkodzeniami mechanicznymi. Armatura w pompowni wykonana z żeliwa. Zawór zwrotny w pompowni wyposażony jest w kulę stalową gumowaną. Zawór odcinający można zamykać i otwierać z poziomu terenu przy pomocy przenośnego klucza do zasuwy odcinającej.

Pompa zasprzęglana jest w pompowni za pomocą stopy sprzęgającej przytwierdzonej do dna zbiornika. Pompa opuszczana jest łańcuchem za pomocą prowadnicy jednorurowej. Rozwiązanie takie umożliwia, w przypadku awarii, sprawne wyciągnięcie i opuszczenie pompy z poziomu terenu.

Sterowanie pompowni zapewnia bezpieczną i automatyczną pracę pompowni sterując pracą pompy.
· wyjście kołnierzowe na tłoczeniu za zbiornikiem przepompowni;
· na wlotach deflektory tłumiące napływ;

· rozdzielnice sterujące pracą pomp z pełnym zabezpieczeniem i systemem
sterowania - posiadające deklaracje zgodności;

· elementy pionu tłocznego zawieszone na belce i podciągach;

· elementy  technologiczne  (piony  tłoczne)  wykonać  w tzw.  układzie
elastycznym: śPś tzn. - żeliwo epoxy-PVC ciśnieniowe - żeliwo epoxy
tłumiącym drgania pochodzące od pomp, lub ze stali kwasoodpornej
zachowując przy tym układ kompensacji i tłumienia drgań. Piony tłoczne
nie mogą być mocowane na sztywno;

· elementy konstrukcyjne stalowe wyposażenia przepompowni wykonać ze
stali kwasoodpornej lub ze stali cynkowanej ogniowo o grubości warstwy
cynku nie mniejszej niż 200 mikrometrów.
Szczegółowe rozwiązania konstrukcyjne muszą być przedmiotem Aprobaty Technicznej wydanej przez Centralny Ośrodek Badawczo Rozwojowy Techniki Instalacyjnej COBRTI „INSTAL" dla całej przepompowni.
4.3.    Elementy układów sterowniczych
· rozdzielnice sterujące pracą pomp z pełnym zabezpieczeniem i systemem
sterowania - posiadające deklaracje zgodności;

· obudowa wykonana z niepalnego tworzywa poliestrowego formowanego
na gorąco z włóknem szklanym o wysokiej odporności na działanie
czynników atmosferycznych;
· obudowa musi zapewniać podwójną izolację i stopień ochrony IP 65;

· sterowanie    naprzemienną   pracą   pomp    za    pomocą   rozdzielnicy
usytuowanej na przepompowni na wysokości nie mniejszej niż 0,5 m od
powierzchni płyty górnej, co zabezpieczy np. przed zasypaniem śniegiem
w okresie zimowym;
· Sterowanie pompowni stanowi szafa sterownicza. Rozdzielnia wykonana jest w hermetycznej i niepalnej obudowie z poliwęglanu o stopniu szczelności IP 65. Sterowanie zapewnia bezpieczną i automatyczną pracę pompowni sterując pracą pompy.

Funkcje szafy sterowniczej:

· wyłącznik główny 

· zabezpieczenie róznicowo - prądowe

· automatyczne sterowanie pompą

· sygnalizacja pracy pompy

· przełącznik pracy: ręczna, automatyczna

· alarm przepełnienia

· licznik czasu pracy pomp

Pompy zatapialne
Zatapialne pompy przeznaczone są do stosowania w układach kanalizacji ciśnieniowej. Pompy wyposażone w wirnik z urządzeniem rozdrabniającym. Wszelkie zanieczyszczenia znajdujące się w pompowanych ściekach typu fekalia, skutecznie są rozdrabniane, dzięki czemu otrzymuje się zawiesinę, która dalej jest przepompowywana bez obawy zatykania się w rurociągu.

Zespół hydrauliczno-rozdrabniający:

SYMBOL 183 \f "Symbol" \s 10 \h
Grubościenny korpus hydrauliczny pompy wykonany z żeliwa
SYMBOL 183 \f "Symbol" \s 10 \h
Układ przepływowo-rozdrabniający pomp:

otwarty wirnik hydrauliczny oraz zespół rozdrabniający składający się z nieruchomego pierścienia rozdrabniającego oraz wirującej tulei rozdrabniającej zespolonej z wirnikiem hydraulicznym. Wirnik hydrauliczny wykonany jest z żeliwa, a zespół rozdrabniający z odpornego na ścieranie staliwa. Istnieje możliwość wymieniany zespołu noży oddzielnie bez konieczności wymiany wirnika hydraulicznego, co znacznie obniża koszty eksploatacyjne.

Zespół napędowy

SYMBOL 183 \f "Symbol" \s 10 \h
Pompa napędzana jest silnikiem zatapialnym w klasie izolacji F, o stopniu ochrony IP68. Obudowa silnika wykonana z żeliwa z komorą zaciskową wykonaną ze stali kwasoodpornej. Silnik zasilany napięciem 230 V.

SYMBOL 183 \f "Symbol" \s 10 \h
W celu skutecznego chłodzenia komora silnika wypełniona jest nieszkodliwym dla środowiska olejem.

SYMBOL 183 \f "Symbol" \s 10 \h
Wał pompy ułożyskowany jest w niewymagających dodatkowego smarowania oraz regulacji łożyskach tocznych.

SYMBOL 183 \f "Symbol" \s 10 \h
Wał, pomiędzy silnikiem a częścią hydrauliczną, uszczelniony jest za pomocą wysokiej jakości mechanicznego uszczelnienia czołowego z węglika krzemu (SiC/SiC), pracującego niezależnie od kierunku obrotów oraz odpornego na gwałtowne zmiany temperatury.

Systemy zabezpieczenia wewnętrznego pomp:

SYMBOL 183 \f "Symbol" \s 10 \h
Silnik pompy ma wbudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczne odłączające pompę od zasilania w przypadku przeciążenia silnika.

Układ mocowania pomp:

Jako pompy przeznaczone do instalowania w pompowniach układu kanalizacji ciśnieniowej agregaty mocowane są na stopach sprzęgających za pomocą jednorurowych prowadnic ze stali nierdzewnej.

Dane techniczne:

Moc silnika P1:


1,1 - 1,9 kW

Napięcie:



230 V

Prędkość obrotowa:

2900 min-1

Rodzaj rozruchu:

bezpośredni

Długość kabla:


5-10 m

Średnica króćca tłocznego:
DN 32

Sporządził:

Jan Krzeszewski
